
前 言

本标准等效采用 带传动 带轮 有效宽度制 槽形检验

本标准修订了 普通及窄 带传动用带轮 槽形检验 中规定的有效宽度制窄 带

轮的槽形检验部分 修订后的标准规定了有效宽度制的普通及窄 带轮的槽形检验方法 其中以槽截

面的综合检验代替了原来的槽角和槽深的检验 增加了轮槽工作面及带轮外缘的圆跳动检验 保留了槽

间距和有效直径的检验 并在检验方法上有所改进

基准宽度制普通及窄 带轮的槽形检验方法见 带传动 普通和窄 带传动

用带轮 基准宽度制 槽形检验

本标准自 年 月 日实施之日起 代替 中的窄 带轮槽形检验部分
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前言

国际标准化组织 是各国国家标准团体 成员 的世界性联合组织 制定国际标准的工作

通常由技术委员会进行 每个对已成立技术委员会的某项目有兴趣的 成员 均有权参加该委员会

同 有联系的国际组织 政府和非政府团体也参与 的工作 与国际电工委员会 在电工

标准化的各个方面保持紧密的合作

由技术委员会通过的国际标准草案需发送到各 成员投票 草案作为国际标准被公布 成

员投票赞成率至少为

国际标准 由 带轮和带 包括 带 技术委员会中的 带和带轮分技术

委员会起草

本国际标准的附录 仅作为参考



中华人民共和国国家标准

带传动 普通及窄 带传动用带轮

有效宽度制 槽形检验
代替

国家技术监督局 批准 实施

范围

本标准规定了有效宽度制的普通及窄 带轮 非联组或联组用带轮 轮槽的常规检验方法

基本程序

带轮的检验应按下列四个连续检验程序进行

检验槽截面 见第 章

检验槽间距 见第 章

检验有效直径 见第 章

检验圆跳动 见第 章

槽截面的检验

槽截面尺寸

槽截面具体尺寸应符合有关标准的规定 检验参数见图 和表

图


